纯水超纯水一体机（2台）

一、保修期：3年

二、设备参数：

1、该系统以城市自来水为进水，连续生产反渗透水和超纯水； 

2、反渗透水产水水质：
2.1 电阻率 > 0.05 MΩ.cm ＠25℃
2.2 离子截留率 97-98%

2.3 有机物截流率 ≥99% （取决于颗粒类型）

2.4 TOC < 200 ppb

2.5 胶体 < 1000 ppb

2.6 流速：8 L/h 

3、 超纯水产水水质：
3.1电阻率：18.2MΩ.cm ＠25℃

3.2总有机碳含量(TOC)：≤ 5ppb

3.3颗粒：无>0.22um粒子

3.4细菌＜0.01 cfu/mL 

3.5流速 :三档流速可选，最高2L/分钟

4、内置185nm双波长紫外灯，用于氧化有机污染物及细菌的灭活；

5、系统内置同轴设计高精度电导率仪，电阻池灵敏常数： ≤ 0.01cm-1，温度灵敏度≤ 0.1℃，符合ASTM D1193的要求，可溯源到NIST。套筒式同轴、流通式无死角设计。电导率仪材料为316L不锈钢；检测异常时自动报警。提供电阻率计原厂检验证书复印件，供货随主机提供检验证书原件。

6、反渗透纯化过程带有弃水回流设计，需提供制备主机的流路图盖生产厂家公章作为证明材料。

7、★所有过滤柱及终端过滤器都带有芯片，均具有RFID射频识别技术，取水臂上有对应装置可自动识别类型和使用状态；

8、▲可选择安装5种以上与主机同品牌专用终端精制器,保证水质满足多种实验室应用要求。包括生产无颗粒无细菌的0.22微米的微孔精制器；热源和核酸酶污染物精制器；内分泌干扰污染物（EDs）精制器；内置C18反相硅胶的超低有机物型精制器，产水有机物＜1ppb；超低挥发性有机物型精制器，产水VOCs＜1ppb，提供产品检验质量证书。

9、▲终端过滤器与取水臂的连接采用鲁尔接头，非螺纹接头或插入式连接。

10、▲超纯水纯化柱内含360μm和600μm的混床离子树脂及高级合成活性炭，用于去除水中的离子和痕量有机污染物。投标时需提供纯化柱的评估测试报告佐证。

11、▲系统的管路、接头、弯头、连接器、密封圈采用PE（聚乙烯）、POM（聚氧化甲基）、EPDM（三元乙丙橡胶）等耐热、耐腐蚀、耐氧化、低吸水率、良好绝缘性的材料。投标时需提供相关材料说明佐证。

12、机器可设置休眠模式，可令系统在长时间不使用的情况下仍保证每日一次回路内的水循环，并在即将使用前的24小时自动恢复至每小时一次的回路内水循环。
13、★水箱内置空气过滤器及可选配的自动消毒模块:配有265nm无汞紫外灯，防止水箱内及水箱壁滋生细菌及微生物膜；

14、水箱内置溢流传感器及压力传感器；

15、水箱顶部采用超大顶盖设计，箱体采用PE聚乙烯材质；

16、★主机、触控屏、水箱均可根据需求安装于台面或挂于墙面；取水臂可安装于主机两侧或挂于墙面，最远可置于主机3米处使用；

17、取水臂可切换≥3种取水流速或设置定量取水，定量体积可设100ml至25L；

18、取水臂自带智能指示灯，可快速提示系统电源、水质状态及系统状态；

19、标配≥7寸彩色触控屏，可于主机≥3米范围内任意摆放，也可于远离主机最多3米处挂墙安装，可显示实时水质参数、过滤柱状态及报警提示、系统参数设定、取水体积设定等；

20、取水完毕后系统将自动检测超纯水的电阻率、温度、TOC值，并实时显示；

21、系统自带中文等多国语言，具有更换预滤芯、滤膜、纯化柱和系统自动清洗等维护信息提示功能；

22、全系统符合UL，CE，USP，ISO9001，ISO14001法规及关键环境、电器指令RoHS和WEEE；

23、▲生产工厂符合ISO 50001能源管理体系认证，投标时需提供有效期内的认证文件。

24、▲生产工厂符合ISO 45001 职业健康安全管理体系认证，投标时需提供有效期内的认证文件。

25、系统配有以太网及USB端口，可远程监控、实现无纸化数据管理或将数据轻松导出
三、单台配置清单：

	序号
	名称
	数量
	单位

	1
	纯水超纯水主机
	1
	台

	2
	触摸屏安装套件
	1
	套

	3
	取水手臂安装套件
	1
	套

	4
	自来水预处理组件
	1
	套

	5
	预处理柱
	1
	个

	6
	初纯化柱
	1
	个

	7
	精纯化柱
	1
	个

	8
	空气过滤器
	1
	个

	9
	安装配件包
	1
	个

	10
	水箱（≥50L）
	1
	个

	11
	水箱顶部套件
	1
	套

	12
	水箱阀组件
	1
	套

	13
	连接组件
	1
	套

	14
	除菌终端过滤器
	2
	个

	15
	清洗药片
	1
	盒


